
บทที่ 1 
บทน ำ



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 1-1 
โครงการเพิม่กําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะท่ี 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2563  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลสิต แอนด เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท จํากัด 
หองปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2005 by TISI, ISO/IEC 17025:2017 by DSS 

บทท่ี 1 
บทนํา 

1.1 ความเปนมาของโครงการ 

โครงการเพิ่มกําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานนํ้าตาลมิตรภูเวียง ของบริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร  
(ภูเวียง) จํากัด (เดิมช่ือบริษัท นํ้าตาลมิตรภูเวียง จํากัด ซ่ึงไดยื่นขอเปล่ียนแปลงช่ือผูประกอบการ เม่ือวันที่ 17 สิงหาคม 2561 
ใหกับสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม และไดรับหนังสือรับทราบการเปล่ียนช่ือเจาของโครงการ
เพิ่มกําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานนํ้าตาลมิตรภูเวียง จากบริษัท นํ้าตาลมิตรภูเวียง จํากัด เปนบริษัท มิตรผล 
ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) ที่ ทส 1010.7/12627 เม่ือวันที่ 6 กันยายน 2561 (ภาคผนวก ก) ตั้งอยูเลขที่ 365 หมู 1 ตําบลหนอง
เรือ อําเภอหนองเรือ จังหวัดขอนแกน โดยไดรับการ พิจารณาเห็นชอบรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม โครงการ
โรงไฟฟาชีวมวล ตามหนังสือเลขที่ วว 0804/2415 ลงวันที่ 26 กุมภาพันธ 2542 ตอมาในป 2552 โครงการไดขยายกําลังการ
ผลิตไฟฟาจาก 27 เมกะวัตต เปน 50 เมกะวัตต โดยมีการติดตั้งหมอไอนํ้า และเครื่องกําเนิดไฟฟาเพิ่มเติม พรอมทั้งยกเลิก การ
ใชงานหมอไอนํ้า และเครื่องกําเนิดไฟฟาเกาบางชุด และสํารวจการใชงานหมอไอนํ้า จํานวน 2 ชุด ซ่ึงไดรับความเห็นชอบจาก
สํานักงานนโยบาย และแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.7/550 ลงวันที่ 20 มกราคม 
2553 และในป 2555 โครงการมีการขยายกําลังการผลิต เพื่อจัดการชานออยที่เหลือใหเกิดประโยชนสูงสุด และเพิ่มความม่ันคง 
ดานพลังงานและไอนํ้า ที่สงจายใหกับ บริษัท รวมเกษตรกรอุตสาหกรรม จํากัด สาขามิตรภูเวียง นอกจากน้ียังมีไฟฟาบางสวน
จําหนายใหกับการ ไฟฟาสวนผลิตแหงประเทศไทย (กฟผ.) เพิ่มขึ้น แตเน่ืองจาก กฟผ. มีนโยบายขยายสายสงไฟฟาขนาด 115 
kv ในป 2559 ดังน้ันโครงการจึงแบงการขยายกําลังการผลิตเปน 2 ระยะ โดยระยะที่ 1 มีกําลังการผลิตเทากับ 70 เมกะวัตต 
และระยะที่ 2 มีกําลังการผลิตเทากับ 107 เมกะวัตต ไดรับความเห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และส่ิงแวดลอม ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.7/4247 ลงวันที่ 10 เมษายน 2556 

 ดังน้ัน บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด ซ่ึงตระหนักถึงการดําเนินงานดานส่ิงแวดลอมดังกลาว  
จึงไดมอบหมายให บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต แอนด เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท จํากัด ซ่ึงเปนนิติบุคคลและหองปฏิบัติการ
วิเคราะหคุณภาพส่ิงแวดลอมที่ขึ้นทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม และไดรับการรับรอง
มาตรฐานสากล มอก. 17025:2005 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เปนผูดําเนินการตรวจติดตามการ
ดําเนินงานดังกลาว และจัดทํารายงานเพื่อเสนอตอหนวยงานที่เก่ียวของตอไป โดยรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน
และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน  
พ.ศ. 2563 เปนการจัดทํารายงานฉบับที่ 1 ประจําป 2563 

1.2 ที่ตั้งโครงการ 

โครงการเพิ่มกําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานนํ้าตาลมิตรภูเวียง ของ บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร  
(ภูเวียง) จํากัด ตั้งอยูในพื้นที่สวนหน่ึงของบริษัท รวมเกษตรกรอุตสาหกรรม จํากัด สาขามิตรภูเวียง (โรงงานนํ้าตาล)  
เลขที่ 365 หมูที่ 1 ตําบลหนองเรือ อําเภอหนองเรือ จังหวัดขอนแกน ซ่ึงโครงการมีพื้นที่ 164 ไร แสดงที่ตั้งโครงการดัง รูปที่ 
1-1 ถึง รูปที่ 1-2 มีอาณาเขตสรุปไดดังน้ี 

  ทิศเหนือ  ติดกับ อาคารแผนกลูกหีบและระบบผลิตนํ้า 

  ทิศใต  ติดกับ ระบบบําบัดนํ้าเสีย 

  ทิศตะวันออก ติดกับ อาคารแผนกยานยนตและพื้นที่สวนบคุคล 

  ทิศตะวันตก ติดกับ ระบบบําบัดนํ้าเสียและระบบบอสเปรยพอนด 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 1-2 
โครงการเพิม่กําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะท่ี 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2563  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลสิต แอนด เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท จํากัด 
หองปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2005 by TISI, ISO/IEC 17025:2017 by DSS 

 

 

 

รูปที่ 1-1 ที่ตั้งโครงการ 

ที่มา :  รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิง่แวดลอม โครงการเพิ่มกําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานนํ้าตาลมิตรภูเวียง   
 บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากดั, 2556 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 1-3 
โครงการเพิม่กําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะท่ี 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2563  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลสิต แอนด เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท จํากัด 
หองปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2005 by TISI, ISO/IEC 17025:2017 by DSS 

   
รูปที่ 1-2 แผนผังแสดงขอบเขตพื้นที่ของแตละโรงงาน 

ที่มา :  รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิง่แวดลอม โครงการเพิ่มกําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานนํ้าตาลมิตรภูเวียง บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จาํกัด, 2556 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 1-4 
โครงการเพิม่กําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะท่ี 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2563  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลสิต แอนด เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท จํากัด 
หองปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2005 by TISI, ISO/IEC 17025:2017 by DSS 

1.3 รายละเอียดโครงการ 

1.3.1 สถานภาพการดําเนินการในปจจุบนั 

ปจจุบัน (ระหวางเดือนมกรคม-มิถุนายน 2563) โครงการดําเนินการผลิตในการขยายระยะที่ 1 มีกําลังการ
ผลิตไฟฟาเทากับ 70 เมกะวัตต สําหรับหมอไอนํ้าที่ใชการผลิตปจจุบัน มีจํานวน 6 ชุด ดังน้ี 

(1) หมอไอนํ้าขนาด 135 ตัน/ช่ัวโมง จํานวน 2 ชุด (No. 1 และ No. 2) 
(2) หมอไอนํ้าขนาด 55 ตัน/ช่ัวโมง จํานวน 3 ชุด (No. 3, No. 4 และ No. 6) 
(3) หมอไอนํ้าขนาด 250 ตัน/ช่ัวโมง จํานวน 1 ชุด (No. 5) 

โดยมีการจัดสงไฟฟาที่ผลิตไดใหกับผูใช ดังน้ี 
1. ชวงฤดูหีบออย 

- บริษัท รวมเกษตรกรอุตสาหกรรม จํากัด สาขามิตรภูเวียง ประมาณ 30 เมกะวัตต 
- การไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย ประมาณ 8 เมกะวัตต 
- การไฟฟาสวนภูมิภาค ประมาณ 8 เมกะวัตต 
- ใชในโครงการ ประมาณ 0 เมกะวัตต 

2. ชวงละลายนํ้าตาล 
- บริษัท รวมเกษตรกรอุตสาหกรรม จํากัด สาขามิตรภูเวียง ประมาณ 7.5 เมกะวัตต 
- การไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย ประมาณ 8 เมกะวัตต 
- การไฟฟาสวนภูมิภาค ประมาณ 0 เมกะวัตต 
- ใชในโครงการ ประมาณ 0 เมกะวัตต 

สําหรับการจายไอนํ้าโครงการไดมีการจายไอนํ้าใหกับบริษัท รวมเกษตรกรอุตสาหกรรม จํากัด สาขามิตร 
ภูเวียง ในชวงฤดูหีบออยประมาณ 580 ตัน/ช่ัวโมง และในชวงละลายนํ้าตาลประมาณ 150 ตัน/ช่ัวโมง 

1.3.2 เช้ือเพลิงและสารเคมี 

(1) เช้ือเพลิง 

 โครงการมีเช้ือเพลิงหลัก คือ ชานออย โดยโครงการระยะที่ 1 มีความตองการใชชานออย ประมาณ 
960,349 ตัน/ป และระยะที่ 2 มีความตองการใชชานออย ประมาณ 1,046,818 ตัน/ป ชวงฤดูหีบออย ชานออยที่สงจากชุด
ลูกหีบของโรงงานนํ้าตาลจะสงเขาสูหองเผาไหมของหมอไอนํ้าโดยตรง โดยสวนเกินตอความตองการใชงานจสงไปเก็บยังลาน
กองเก็บชานออยดวยระบบสายพานลําเลียง 

(2) สารเคมี 

  โครงการขนสงสารเคมีดวยรถบรรทุกเขาสูโครงการประมาณ 5 เที่ยว/เดือน โดยสารเคมีที่ใชใน
กระบวนการผลิต แสดงดังตารางที ่1-1 

 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 1-5 
โครงการเพิม่กําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะท่ี 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2563  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลสิต แอนด เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท จํากัด 
หองปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2005 by TISI, ISO/IEC 17025:2017 by DSS 

ตารางที่ 1-1 สารเคมีที่ใชในกระบวนการผลิต 
ลําดบัที ่ ชื่อสารเคม ี ลักษณะทั่วไป วัตถปุระสงคในการใชงาน ภาชนะบรรจุมาจาก

ผูขาย 
สถานที่
จัดเกบ็ 

1. NaOH เปนของเหลว เพ่ือใชปรับสภาพน้ําปอนเตาใหมีคา pH 
เปนดาง 

ถังขนาด 20 กก. อาคารเก็บ
พัสดุ 

2. Polycon-R เปนผง เพ่ือลดการเกิดตะกรันภายในหมอไอน้ํา ถังขนาด 20 กก. อาคารเก็บ
พัสดุ 

3. Polytreat-SRH เปนผง เพ่ือลดการเกิดตะกรันภายในหมอไอน้ํา ถังขนาด 20 กก. อาคารเก็บ
พัสดุ 

4. TCH-2138 เปนของเหลว เพ่ือลดการเกิดตะกรันภายในหมอไอน้ํา ถังพลาสติกขนาด 20 
กก. 

อาคารเก็บ
พัสดุ 

5. Ammonia 
Solution  

เปนของเหลว เพ่ือใชปรับสภาพน้ําปอนเตาใหมีคา pH 
เปนดาง 

ถังขนาด 18 กก. อาคารเก็บ
พัสดุ 

ที่มา : รายงานประเมินผลกระทบสิง่แวดลอม โครงการเพิ่มกาํลงัการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานนํ้าตาลมิตรภูเวียง บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร 
(ภูเวียง) จาํกัด, 2556 

 

1.3.3 ผลิตภัณฑ 

โครงการเพิ่มกําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานนําตาลมิตรภูเวียง ของ บริษัท มิตรผล ไบโอ-
เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด มีผลิตภัณฑ ไดแก ไฟฟา และไอนํ้า โดยผลิตภัณฑที่ผลิต ไดจะจําหนายใหกับการไฟฟาฝายผลิตแหง
ประเทศไทย (กฟผ.) การไฟฟาสวนภูมิภาค (กฟภ.) โรงงานนํ้าตาล และใชเองภายในโครงการ 
 

1.3.4 กระบวนการผลิต 

กระบวนการผลิตโดยรวมของโครงการเพิ่มกําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานนํ้าตาลมิตรภูเวียง  
ของ บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด และบริษัท รวมเกษตรกรอุตสาหกรรม จํากัด แสดงขั้นตอนการผลิต 
ดังรูปที่ 1-3 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 1-6 
โครงการเพิม่กําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะท่ี 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2563  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลสิต แอนด เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท จํากัด 
หองปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2005 by TISI, ISO/IEC 17025:2017 by DSS 

 
  

รูปที่ 1-3 กระบวนการผลิตโดยยอโรงงานน้ําตาลและโรงไฟฟา 

ที่มา :  รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิง่แวดลอม โครงการเพิ่มกําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานนํ้าตาลมิตรภูเวียง   
 บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากดั, 2556 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 1-7 
โครงการเพิม่กําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะท่ี 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2563  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลสิต แอนด เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท จํากัด 
หองปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2005 by TISI, ISO/IEC 17025:2017 by DSS 

1.3.5 ภาวะมลพิษที่เกิดข้ึนจากกระบวนการผลิตและระบบควบคุม 

(1) มลพิษทางอากาศ 
ปจจุบัน (ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2563) ดําเนินการผลิตในสวนของการ ขยายระยะที่  1  

โดยโครงการมีแหลงกําเนิดมลพิษทางอากาศจากการเผาไหม คือ ปลองหมอไอนํ้า จํานวน 6 ชุด ไดแก หมอไอนํ้าขนาด 135 
ตัน/ช่ัวโมง (No.1 และ 2) จํานวน 2 ชุด หมอไอนํ้าขนาด 55 ตัน/ช่ัวโมง (No.3, 4 และ 6) จํานวน 3 ชุด และหมอไอนํ้า
ขนาด 250 ตัน/ช่ัวโมง (No.5) จํานวน 1 ชุด สวนการขยายระยะที่ 2 จะมีการติดตั้งหมอไอนํ้าใหมขนาด 170 ตัน/ช่ัวโมง 
จํานวน 1 ชุด ซ่ึงปจจุบันยังไมไดดําเนินการขยายกําลังการผลิตในระยะที่ 2 และโครงการอยูระหวางจัดทํารายงานการ
เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ เพื่อยกเลิกการใชหมอไอนํ้าขนาด 170 ตัน/ช่ัวโมง โดยแตละปลองหมอไอนํ้า มีระบบ
บําบัด มลพิษทางอากาศ รายละเอียดดังรูปที่ 1-4 

(2) น้ําเสียและการจัดการ 

นํ้าเสียที่ เกิดจากโครงการจําแนกไดเปน 2 ประเภท ประกอบดวย นํ้าเสียจากกิจวัตร ประจําวันของ
พนักงาน นํ้าเสียจากกระบวนการผลิตและระบบเสริมการผลิต อธิบายไดดังน้ี 

น้ําเสียจากกิจวัตรประจําวันของพนักงาน 

นํ้าเสียจากกิจวัตรประจําวันของพนักงานมีปริมาณ 1.98 ลูกบาศกเมตร/วัน (จํานวน พนักงาน 44 คน) จะ
ถูกสงไปบําบัดยังระบบบําบัดนํ้าเสียของโครงการ 

น้ําเสียจากกระบวนการผลิต และระบบเสริมการผลิต 

นํ้าระบายทิ้งจากหมอไอนํ้าของโครงการ ภายหลังขยายกําลังการผลิต ในชวงหีบออย ของระยะที่ 1 มี
ปริมาณ 425 ลูกบาศกเมตร/วัน และระยะที่ 2 ปริมาณ 393 ลูกบาศกเมตร/วัน จะระบาย ลงสูระบบบําบัดนํ้าเสียของ
โครงการ สวนชวงละลายนํ้าตาลในระยะที่ 1 มีปริมาณ 119 ลูกบาศกเมตร/วัน และระยะที่ 2 มีปริมาณ 177 ลูกบาศกเมตร/
วัน จะระบายลงสูบอตกตะกอนเถาของโครงการขนาด 3,000 ลูกบาศกเมตร จํานวน 1 บอ เพื่อปรับสภาพตกตะกอนและ
แยกตะกอนกอนสงไปบําบัดยังระบบบําบัด นํ้าเสียของโครงการตอไป ซ่ึงปจจุบัน (ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2563) ยัง
ไมไดดําเนินการ ในระยะที่ 2 

โครงการจะสงนํ้าเสียทั้งหมดไปยังระบบบําบัดนํ้าเสียของโครงการ ซ่ึงเปนระบบแบบ ชีวภาพ มี
ความสามารถในการรองรับปริมาณนํ้าเสียไดเทากับ 1,800 ลูกบาศกเมตร/วัน โดยนํ้าทิ้งที่ผาน การบําบัดแลวโครงการจะ
นําไปใชรดนํ้าตนไมในพื้นที่สีเขียวของโครงการและใชในระบบ Wet Scrubber 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 1-8 
โครงการเพิม่กําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะท่ี 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2563  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลสิต แอนด เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท จํากัด 
หองปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2005 by TISI, ISO/IEC 17025:2017 by DSS 

 
  

รูปที่ 1-4 ผังแสดงหมอไอน้ําและระบบบําบัดมลพิษทางอากาศทั้งหมดของโครงการ 

ที่มา :  รายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม โครงการเพิม่กําลงัการผลติไฟฟ้าชวีมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ําตาลมติรภูเวียง บรษิทั มติรผล ไบโอ-เพาเวอร ์(ภูเวยีง) จํากดั, 2556



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 1-9 
โครงการเพิม่กําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะท่ี 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2563  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลสิต แอนด เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท จํากัด 
หองปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2005 by TISI, ISO/IEC 17025:2017 by DSS 

(3) ขยะมูลฝอยและของเสีย 
ของเสียที่ เกิดขึ้นภายในโครงการ แบงออกเปน 2 ประเภท ไดแก ขยะมูลฝอยทั่วไป และของเสีย

อุตสาหกรรม ทั้งน้ีสามารถสรุปปริมาณและวิธีการกําจัดแยกตามประเภทของของเสียดังตารางที่ 1-2 
(4) เสียง 
โครงการมีแหลงกําเนิดเสียงดัง คือ บริเวณหมอไอนํ้าและเครื่องกําเนิดไฟฟา ในกรณีของเครื่องจักรและ

อุปกรณที่ติดตั้งใหม ไดแก เครื่องกําเนิดไฟฟา ขนาด 10 เมกะวัตต และ ขนาด 37 เมกะวัตต และหมอไอนํ้า (Boiler) ขนาด 
170 ตัน/ช่ัวโมง ซ่ึงปจจุบัน (ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2563) ยังไมทําการติดตั้งเน่ืองจากยังไมไดดําเนินการระยะที่ 2 
มีการออกแบบใหมีระดับความ ดังของเสียง ในกรณีที่ทํางานปกติไมเกิน 85 เดซิเบล (เอ) ที่ระยะหาง 1 เมตร จากเครื่องจักร
ทั้งน้ีโครงการมีการควบคุมคาระดับเสียงริมรั้วโรงงานที่ระยะหาง 1 เมตร ใหมีคา ไมเกิน 70 เดซิเบล (เอ) 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 1-10 
โครงการเพิม่กําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะท่ี 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2563  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลสิต แอนด เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท จํากัด 
หองปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2005 by TISI, ISO/IEC 17025:2017 by DSS 

ตารางที่ 1-2 ของเสียและการจัดการ 

แหลงกําเนดิ 

ประเภทของการเสียตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เร่ือง การจดัสิ่งปฏกิูลและวัสดุที่

ไมใชแลว พ.ศ. 2548 

ปริมาณ 
% Reuse/ 
Recycle/ 
Reduce 

ภาชนะบรรจ ุ
สถานทีจ่ัดเกบ็รอ

การกําจดั วิธีการกําจัด 
โครงการ
ปจจบุัน 

ภายหลังขยาย
ระยะที่ 1 

ภายหลังขยาย
ระยะที่ 2 

1. ขยะมูลฝอย
ทั่วไป 

ไมจัดอยูในประกาศฉบับดังกลาว แตจัดอยูใน
ขอบขายตามพระราชบัญญัติการสาธารณสุข 
(ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2550 

36 กก./วัน 44 กก./วัน 50 กก./วัน 10% Reduce 
+ 50Reuse 

ถังขยะมูลฝอย
แยกประเภท 

ถังขยะมูลฝอยทั่วไป
ในพ้ืนที่โครงการ 

- ฝงกลบในพ้ืนที่ 80 
ไร ของโรงงานน้ําตาล 

2. ของเสีย
อุตสาหกรรม 
2.1 น้ํามันหลอล่ืน
ที่ใชแลว 
 
 
2.2 เถา 

 
 
หมวด 13 02 08 (ของเสียประเภทน้ํามัน
เคร่ืองยนต น้ํามันเกียร น้ํามันหลอล่ืน) และ
หมวด 13 05 06 (น้ํามันจากอุปกรณแยกน้ํา-
น้ํามัน) จัดเปนของเสียไมอันตราย 
หมวด 10 01 01 (เถาหนัก ตะกรันและฝุนจาก
หมอ หมอไอน้ําที่ไมใช 10 01 04) และหมวด 19 
80 02 (ของเสียในรูปของแข็ง เชน ฝุนจากการ
บําบัดมลพิษ ไดแก Bag House, ESP, Cyclone, 
Scrubber ที่ไมใช 19 80 01 เปนตน) จัดเปน
ของเสียไมอันตราย 

 
 

600 ลิตร/ป 
 
 
 

108 ตัน/วัน 
(สูงสุด) 

 
 

700 ลิตร/ป 
 
 
 

135 ตัน/วัน 
(สูงสุด) 

 
 

850 ลิตร/ป 
 
 
 

180 ตัน/วัน 
(สูงสุด) 

 
 

100 % 
External 
Recycle 

 
100 % 

External 
Recycle 

 

 
 

ถังขนาด 200 
ลิตร มีฝาปด 

 
 

ภายในบอเก็บ
เถา “และ

ไซโลเก็บเถา” 

 
 

อาคารเก็บกากของ
เสีย 

 
 

บอเก็บเถา “ไซโลเก็บ
เถา” และลานกอง
เก็บเถาสํารอง กรณี
เกษตรกรรับไมทัน 

 
 

- สงกําจัดหนวยงานที่
ไดรับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

 
- ใหเกษตรกรนําไปใช

ในการปรับปรุง
คุณภาพดิน 

หมายเหตุ : 1. Boiler No.3, No.4, No.5 และ No.6 ใชบอเก็บเถา 
 2. Boiler No.1, No.2 และ No.7 ใชไซโล 
ที่มา : รายงานประเมินผลกระทบสิง่แวดลอม โครงการเพิ่มกาํลงัการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานนํ้าตาลมิตรภูเวียง บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด, 2556



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 1-11 
โครงการเพิม่กําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะท่ี 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2563  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลสิต แอนด เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท จํากัด 
หองปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2005 by TISI, ISO/IEC 17025:2017 by DSS 

1.4 สรุปการดําเนินงานปจจุบันของโครงการ  

การดําเนินงานปจจุบันของโครงการเพิ่มกําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานนํ้าตาลมิตรภูเวียง บริษัท  
มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด เทียบกับรายละเอียดที่เสนอไวในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอมที่ผาน
ความเห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ และส่ิงแวดลอมตามหนังสือ เลขที่ ทส 1009.7/4247 ลง
วันที่ 10 เมษายน 2556 แสดงดังตารางที่ 1-3 

ตารางที่ 1-3 สรุปการดําเนินงานในปจจุบนัของโครงการ 
รายละเอียด EIA ปจจบุัน (ม.ค.-มิ.ย. 63) 

1. ขนาดพ้ืนที่โครงการ - 165 ไร - 165 ไร 
2. กําลังการผลิตไฟฟา 

• ระยะที่ 1 

• ระยะที่ 2 

 
- 70 เมกะวัตต 
- 107 เมกะวัตต 

 
- 70 เมกะวัตต (ดาํเนินการในปจจุบัน) 
- 107 เมกะวัตต ปจจุบันโครงการยังไมได
ดําเนินการขยายกําลังการผลิตในระยะที ่2 

3. เชื้อเพลิง 

• แหลงที่มา 
 

• ระยะที่ 1 

• ระยะที่ 2 

- ชานออย 
- บริษัท รวมเกษตรกรอุตสาหกรรม จํากัด  

สาขามิตรภูเวียง 
- 960,343 ตัน/ป 
- 1,046,818 ตัน/ป 

- ชานออย 
- บริษัท รวมเกษตรกรอุตสาหกรรม จํากัด 
  สาขามติรภูเวียง 
- ปริมาณที่ใช 458,380.09 ตัน/ป 
- ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนินการขยาย
กําลังการผลิตในระยะที่ 2 

4. ผลิตภัณฑ 
ไฟฟา 

• ระยะที ่1 (ชวงฤดูหีบออย) 

• ระยะที่ 1 (ชวงละลายน้ําตาล) 

• ระยะที่ 2 (ชวงฤดูหีบออย) 
 
 

• ระยะที่ 2 (ชวงละลายน้ําตาล) 
 
 

ไอน้ํา 

• ระยะที่ 1 (ชวงฤดูหีบออย) 

• ระยะที่ 1 (ชวงละลายน้ําตาล) 

• ระยะที่ 2 (ชวงฤดูหีบออย) 
 
 

• ระยะที่ 2 (ชวงละลายน้ําตาล) 

 
 

- 56.0 เมกะวัตต 
- 29.5 เมกะวัตต 
- 83 เมกะวัตต 

 

 
- 33 เมกะวัตต 

 
 

 
- 557.29 ตัน/ชั่วโมง 
- 179.07 ตัน/ชั่วโมง 
-  562 ตัน/ชั่วโมง 

 
 
 

- 114.28 ตัน/ชั่วโมง 

 
 
- 46 เมกะวัตต 
- 15.5 เมกะวัตต 
- ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนินการขยาย
กําลังการผลิตในระยะที่ 2 
 
- ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนินการขยาย
กําลังการผลิตในระยะที่ 2 
 
 
 
- 580 ตัน/ชัว่โมง 
- 150 ตัน/ชัว่โมง 
- ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนินการขยาย
กําลังการผลิตในระยะที่ 2 
 
- ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนินการขยาย
กําลังการผลิตในระยะที่ 2 

 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 1-12 
โครงการเพิม่กําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะท่ี 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2563  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลสิต แอนด เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท จํากัด 
หองปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2005 by TISI, ISO/IEC 17025:2017 by DSS 

ตารางที่ 1-3 (ตอ) สรุปการดําเนินงานในปจจุบนัของโครงการ 

รายละเอียด EIA ปจจบุัน (ม.ค.-มิ.ย. 63) 
5. หมอไอน้ํา - หมอไอน้ําขนาด 135 ตัน/ชั่วโมง 2 ชุด 

- หมอไอน้ําขนาด 55 ตัน/ชั่วโมง 3 ชุด 
- หมอไอน้ําขนาด 250 ตัน/ชั่วโมง 1 ชุด 
- หมอไอน้ําขนาด 170 ตัน/ชั่วโมง 1 ชุด 

- หมอไอน้ําขนาด 135 ตัน/ชั่วโมง 2 ชุด 
- หมอไอน้ําขนาด 55 ตัน/ชั่วโมง 3 ชุด 
- หมอไอน้ําขนาด 250 ตัน/ชั่วโมง 1 ชุด 
- ยังไมมีการติดตั้งเนื่องจากปจจุบันยังไมได

ดําเนินการขยายกําลังการผลิตระยะที ่2 
6. เคร่ืองกําเนิดไฟฟากังหันไอน้ํา - ขนาด 24 เมกะวัตต 1 ชุด 

- ขนาด 14 เมกะวัตต 1 ชุด 
- ขนาด 12 เมกะวัตต 1 ชุด 
- ขนาด 10 เมกะวัตต 2 ชุด 
- ขนาด 37 เมกะวัตต 1 ชุด 

- ขนาด 24 เมกะวัตต 1 ชุด 
- ขนาด 14 เมกะวัตต 1 ชุด 
- ขนาด 12 เมกะวัตต 1 ชุด 
- ขนาด 10 เมกะวัตต 2 ชุด 
- ยังไมมีการติดตั้งเนื่องจากปจจุบันยังไมได

ดําเนินการขยายกําลังการผลิตระยะที ่2 
7. ระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ - Multicyclone 

- Wet Scrubber 
- ESP 

- Multicyclone 
- Wet Scrubber 
- ESP 

8. ระบบบําบัดน้ําเสีย - ระบบบําบัดแบบชีวภาพความสามารถ
ในการรองรับ 1,800 ลบม./วัน 

- ระบบบําบัดแบบชีวภาพความสามารถในการ
รองรับ 1,800 ลบม./วัน 

9. การจัดการของเสีย 
- ขยะทั่วไป 

 
- ของเสียอุตสาหกรรม 

• น้ํามันหลอล่ืน 
 

 

• เถา 

 
- ฝงกลบในพ้ืนที่ 80 ไร ของโรงงาน

น้ําตาล 
 

- สงกําจัดยังหนวยงานที่ไดรับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- ใหเกษตรกรนําไปใชปรับปรุงคุณภาพ
ดิน 

 
- ฝงกลบในพ้ืนที่ 80 ไร ของโรงงานน้ําตาล 

 
 
- สงกําจัดยังหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรม

โรงงานอุตสาหกรรม 
 

- ใหเกษตรกรนําไปใชปรับปรุงคุณภาพดิน 

10. พ้ืนที่สีเขียว - 8.23 ไร (รอยละ 5.02) - 9.16 ไร (รอยละ 5.58) 
ที่มา : บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด 
 

1.5 แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม  

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 1-13 
โครงการเพิม่กําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะท่ี 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2563  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลสิต แอนด เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท จํากัด 
หองปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2005 by TISI, ISO/IEC 17025:2017 by DSS 

ตารางที่ 1-3 แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม โครงการเพิ่มกําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง  
 บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด ประจําป 2563 

ลําดบั รายละเอียด ดัชนกีารตรวจวดั ความถี ่
ชวงเวลาที่ทําการตรวจวดั (ป 2563) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ               

1.1 คุณภาพอากาศจากปลองระบาย กรณีผลิตปกต ิ              

 1) หมอไอน้ําชุดที่ 1 (Normal Operation) 3 คร้ัง/ป ●    ●   〇     

 2) หมอไอน้ําชุดที่ 2 - Particulate (ในชวงฤดูหีบ ●       〇     

 3) หมอไอน้ําชุดที่ 3 (กรณีมีการใชงาน) - NOx as NO2 ออย 1 คร้ัง 

และนอกฤดูหีบ

ออย 2 คร้ัง) 

●            

 4) หมอไอน้ําชุดที่ 4 (กรณีมีการใชงาน) - SO2  ●           

 5) หมอไอน้ําชุดที่ 5 กรณพีนเขมา  ●            

 6) หมอไอน้ําชุดที่ 6 (กรณีมีการใชงาน) (Soot Blow)  ●           

 7) หมอไอน้ําขนาด 170 ตัน/ชม. - Particulate *            
1.2 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ - TSP เฉล่ีย 24 ชม. 3 คร้ัง/ป คร้ังละ              

 1) หนาโรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง - PM-10 เฉล่ีย 24 ชม. 7 วันตอเนื่อง  ●    ●   〇     
 2) องคการบริหารสวนตําบลหนองเรือ - NOx as NO2 เฉล่ีย 24 ชม. ใหครอบคลุมทั้ง ●    ●   〇     
 3) บานหนองแสง - SO2 เฉล่ีย 1 ชม.  วันทําการและ ●    ●   〇     
 4) ที่วาการอําเภอหนองเรือ และ24 ชม. วันหยุด ●    ●   〇     
  - WS & WD 

(เฉพาะจุดพ้ืนที่โครงการ) 
ในชวงเดียวกับ

การตรวจวัด

คุณภาพอากาศ

จากปลอง 

            

หมายเหตุ :     ●   ดําเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม 

     X    ไมไดตรวจวัด เน่ืองจากไมมีการใชงาน 

      *    หมอไอนํ้าขนาด 170 ตัน/ชม. ไมไดทําการตรวจวัดเน่ืองจากยังไมไดทําการติดตั้งเครื่องจักรของสวนขยาย ระยะที่ 2 
     〇     แผนการตรวจวัดคุณภาพสิง่แวดลอม 
      หมอไอนํ้าชุดที ่4 และหมอไอนํ้าชุดที่ 6 ดําเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลองระบาย (ชวงฤดูหีบออย)ในเดือนกุมภาพันธ 2563 เน่ืองจากในเดือนมกราคม 2563 มีการซอมแซมแผนทางเดิน (Platform) ของบันไดทางข้ึน 
      หมอไอนํ้าและตรวจสอบสภาพของหมอไอนํ้าชุดที่ 4 และหมอไอนํ้าชุดที่ 6 จึงทําใหสภาพหนางานไมพรอมในการตรวจวัด  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 1-14 
โครงการเพิม่กําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะท่ี 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2563  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลสิต แอนด เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท จํากัด 
หองปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2005 by TISI, ISO/IEC 17025:2017 by DSS 

ตารางที่ 1-3 (ตอ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม โครงการเพิ่มกําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง  
 บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด ประจําป 2563 

ลําดบั รายละเอียด ดัชนกีารตรวจวดั ความถี ่
ชวงเวลาที่ทําการตรวจวดั (ป 2563) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
2. เสียงในบรรยากาศ - Leq 24 hr 2 คร้ัง/ป คร้ังละ              
 2.1 บริเวณพ้ืนที่ริมร้ัวโครงการ ดานที่อยู - L90 5 วันตอเนื่อง  ●    ●        
 ใกลเคียงกับชุมชน - Ldn ใหครอบคลุมทั้ง             
 2.2 ชุมชนบานหนองเรือ - ระดับการรบกวน วันทําการและ ●    ●        
 2.3 ชุมชนบานหนองไผ  วันหยุด ●    ●        

3. คุณภาพน้ําผิวดิน - Temperature 2 คร้ัง/ป             

 3.1 แมน้ําเชิญดานเหนือน้ํา หางจาก - pH (ในฤดูฝน   ●       〇    

 พ้ืนที่โครงการ 500 เมตร - DO และฤดูแลง)             

 3.2 แมน้ําเชิญบริเวณจุดสูบน้ําดิบของ - BOD   ●       〇    

 โรงงาน - TS              

 3.3 แมน้ําเชิญดานทายน้ํา หางจาก - TDS   ●       〇    

 พ้ืนที่โครงการ 500 เมตร - SS              

 3.4 บอเก็บน้ําดิบของโรงงาน - Salinity   ●       〇    

  - NO3-N              

  - Total P              

  - TCB              

  - FCB              

  - Pb, Hg, Ni, As, Cu              

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 1-15 
โครงการเพิม่กําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะท่ี 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2563  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลสิต แอนด เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท จํากัด 
หองปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2005 by TISI, ISO/IEC 17025:2017 by DSS 

ตารางที่ 1-3 (ตอ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม โครงการเพิ่มกําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง  
 บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด ประจําป 2563 

ลําดบั รายละเอียด ดัชนกีารตรวจวดั ความถี ่
ชวงเวลาที่ทําการตรวจวดั (ป 2563) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. คุณภาพน้ําทิ้ง - pH 1 คร้ัง/เดือน             

 4.1 จุดรวมน้ําเสียกอนสงเขาบําบัด - DO (ยกเวน Pb, Hg, Ni, ● ● ● ● ● ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 

 ยังระบบบําบัดน้ําเสีย บอที่ 1  - BOD As, Cu ตรวจวัดทุก             

 (บอหมักไรอากาศ) - SS 6 เดือน)             

 4.2 บอบําบัดน้ําเสียบอสุดทาย - TKN  ● ● ● ● ● ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 

 (บอผ่ึง) - Total Nitrogen              

  - TCB              

  - Oil & Grease              

  - Pb, Hg, Ni, As, Cu              
5. คุณภาพน้ําใตดิน - pH ตรวจวัดทุก 6 เดือน             
 บอสังเกตการณในพ้ืนที่ฝงกลบ - SS   ●       〇    
 ขยะมูลฝอย - TCB              
  - Pb, Hg, Ni, As, Cu              

6. คุณภาพน้ําฝน - pH เดือนละ 1 คร้ัง             
 6.1 อบต.หนองเรือ - Sulfate (SO4

-) ในชวงฤดูฝน     ● ●       
 6.2 ที่วาการอําเภอหนองเรือ - Nirate (NO3-N) (เดือนมิถุนายน-     ● ●       
  6.3 พ้ืนที่โครงการ  พฤศจิกายน) และ     ● ●       
   เดือนที่มีฝนตก             

   ในชวงฤดูหีบออย 

(นอกฤดูฝน) 
            

 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 1-16 
โครงการเพิม่กําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะท่ี 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2563  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลสิต แอนด เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท จํากัด 
หองปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2005 by TISI, ISO/IEC 17025:2017 by DSS 

ตารางที่ 1-3 (ตอ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม โครงการเพิ่มกําลังการผลิตไฟฟาชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ําตาลมิตรภูเวียง  
 บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร (ภูเวียง) จํากัด ประจําป 2563 

ลําดบั รายละเอียด ดัชนกีารตรวจวดั ความถี ่
ชวงเวลาที่ทําการตรวจวดั (ป 2563) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
7. สภาพเศรษฐกิจ-สังคม และการมีสวน               
 รวมของชุมชน               
 7.1 ชุมชนในพ้ืนที่ในรัศมี 5 กิโลเมตร - ความคิดเห็นจาก 1 คร้ัง/ป  ●           
 จากที่ตั้งโครงการ ผูนําชุมชน ผูแทน              
 7.2 ชุมชนที่ดําเนินการเก็บตัวอยางดัชน ี หนวยงานราชการ              
 คุณภาพส่ิงแวดลอม และประชาชนใน              
  ชุมชน              

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย               
  สภาพแวดลอมในการทํางาน               
 8.1 ระดับเสียงในสถานทีท่ํางาน (TWA) - Leq 8 hr 4 คร้ัง/ป             
        - อาคารหมอไอน้ํา - Lmax (ชวงหีบออย 2 คร้ัง ● ●    ●  〇     
        - อาคารเคร่ืองกําเนิดไฟฟา - Noise Dose และชวงละลาย ● ●    ●  〇     
   น้ําตาล 2 คร้ัง)             
 8.2 ความเขมของฝุน - Total Dust 2 คร้ัง/ป             
        - อาคารหมอไอน้ํา - Respirable Dust (ชวงหีบออย 1 คร้ัง ●    ●        
        - ลานกองเก็บชานออยและโรงเก็บ  และชวงละลาย ●    ●        
 ชานออย  น้ําตาล 1 คร้ัง)             
        - ระบบสายพานลําเลียงชานออย   ●    ●        
 8.3 ระดับความรอนบริเวณปฏิบัติงาน - WBGT 2 คร้ัง/ป             
        - อาคารหมอไอน้ํา  (ชวงหีบออย 1 คร้ัง  ●   ●        
        - อาคารเคร่ืองกําเนิดไฟฟา  และชวงละลาย  ●   ●        
   น้ําตาล 1 คร้ัง)             
                




